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振動速度値・加速度値は注意領域

機器回転数
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ストラクチャ基礎柔
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ACモータ

負荷条件 フル運転　24ｈ
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回転数

VEL:振動速度[mm/s] ACC:振動加速度[m/s2]部位

方向

測定解析

奥多摩工業(株)　福山事業所

　反応ガス　送風機　BL-1　ＶＨ

分解整備前後の比較

送風機（片持、直結）

軸受部の嵌め合いガタ少

沢田　作雄
㈱沢田テクニカル

総運転Hr 一般寿命HrHr Hr
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設備名

動力伝達

症状/異常原因

メーカ

[所見]

[傾向管理グラフ]

枚2

3595.0

3595.0

ＮＫＧ　日本機械技術

03V 03H

04V 04H

・振動値はそれぞれ注意領域、インペラ側の軸受④嵌め合い部にfr×10
倍のガタの挙動が明瞭、インペラの加振力の大きさの影響があります。
（ベアリングの外輪外径部にフレッチング摩耗痕が明瞭）
・インペラの加振力が大きいために架台も揺れています。

Diagnose karte F.No 1219
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製造
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分解整備

試運転＆バランス修正

分解整備

異常振動の調査

分解整備後・バランス修正

分解整備　ベアリングをNUに変更

sawada
タイプライタ
【04拡大】

sawada
吹き出し
【フレッチング痕】

sawada
四角形

sawada
タイプライタ
【03部位】

sawada
タイプライタ
【04ハウジング】

sawada
スタンプ

sawada
吹き出し
回転×10倍

sawada
楕円

sawada
タイプライタ
 ○○鋼業株式会社　ABC事業所

sawada
吹き出し
バランス修正前後の比較

sawada
タイプライタ
△○○ガス送風機　ABC-NO.1　VH


